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FINITION PREPARATION DU CYLINDRE B
_TRAME GRAVURE LASER SUIVANT _EQUILIBRAGE DYNAMIQUE DU TUBE PAR MASSELOTTES SOUDEES AVANT
ECH: 1710 NORME MARTIN NM3-13-20 EMMANCHEMENT DES EMBOUTS. CLASSE D'EQUILIBRAGE: G6,3
_x ZONES SENSIBLES A LA CORROSION _VALEUR D'EQUILIBRAGE &0gr mm/Kg DE MATIERE
NECESSITANT UNE PROTECTION _EQUILIBRAGE DYNAMQUE OE L'ENSEMBLE EN PERCANT
DES TROUS A BOUCHER PAR OPERCULE
9% MATIERE:  emouTS: A60 PROF: 160 MAXI SUR (75 180 -
TUBE: 20MY6
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